PN - DE2830759 B 19790913 

PD - 1979-09-13 

PR - DE1 9782830759 19780713 

OPD - 1978-07-13 

IN - EURICH KLAUS 

PA - WIELAND FA DR TH 

EC - A61K6/05 ; C22C5/06 

IC - C22C5/06: A61K5/02 ; C22C7/00 



Ti - Silver based alloy for dental amalgam - includes small amt. of germanium to improve corrosion resistant and 

mechanical properties 
PR - DE19782830759 19780713 
PN - DE2830759B 19790913 OW1 97938 OOOpp 
PA - (WIEL-N) FA WIELAND T 
IC - A61K5/02;C22C5/06;C22C7/00 
IN - EURICH K 

AB - DE2830759 The alloy powder contains 65-73% Ag, 15% Cu, 10-29% Sn, is not >2%, An, and 0.5-5% Ge. 

- One pref. alloy contains 65-71% Ag, 12-15% Cu 5 1-3% Ge, 16-18% Sn. Two other pref. compsns. are 68-72% 
Ag, 810% Cu, 1-3% Ge, 17-21% Sn and 65-70% Ag, 8-12% Cu, 2-4% Ge, 16-20% Sn. The powder is mixed with 
Hg in the conventional manner. 

- The use of Ge combines the advantages of a relatively low silver content reducing cost; avoidance of corrosive 
phases in the amalgam and expansion on setting; and good mechanical properties including low creep tendency. 

OPD - 1978-07-13 

AN - 1 979-6821 2B [38] 



AN - ALY061732 

PN - DE2830759 B 19790913 

EC - A61K6/05 ; C22C5/06 

IC - C22C5/06 ; A61K5/02 ; C22C7/00 

COMP- Ag 50 -91.5% 

Cu 0 - 50 % 

Sn 8.5 - 50 % 

Zn 0 - 2.5 % 
BASE - Ag 
PRES - Ag Ge Sn 
OPT - CuZn 
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Paientanspruche: 

1. Legierungspulver a us 65 bis 73% Silber. 
maximal 15% Kupfer, 10 b*s 29% Zinn und maximal 5 
2% Zink zur HersteEung von Dental amalgam en. die 
nach der Anmiscbung rait Quecksilber einen 
piastischen Werkstoff ergebeo, der zura FuBen von 
K_a vita ten in Zahnen dient und nach dem Einbringen 
der Fullung im Munde erhariet, dadurch ge- 10 
kennzeichnei. daB es 0.5 bis 5.0% Germanium 
enthalL 

2. Legierungspiuver nach Anspruch 1. dadurch 
gekennzekrhnet, daB es aus 65 bis 7 1 % Sifber. 12 bis 
15% Kupfer. 1 bis 3% Germanium und 16 bis 18% re 
Zinnbesteht. 

3. Legiemngspulver nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet. daB es aus 68 his 72% Silber. 8 bis 
10% Kupfer, 1 bis 3% Germanium und 17 bis 21% 
Zinnbesteht. 20 

A. Legiemngspulver nach Anspruch I. dadurch 
gekennzeichnet. daB es aus 65 bis 70% Silber, 8 bis 
12% Kupfer. 2 bis 4% Germanium und 16 bis 20% 
Zinn besteht. 

25 



Die Erfindung betrif ft ein Legiemngspulver aus 65 bis 
73% Silber, maximal 1 5% Kupfer, 10 bis 29% Zinn und 30 
maximal 2% Zink zur HersteJlung von Demalamalga- 
men, die nach der Anmischung mil Quecksilber cinen 
plastischen Wcrkstoff ergeben, der zum Fallen von 
Kavitaten in Zahnen dient und nach dem Einbringen der 
Fullung im Munde erhartet. & 

Solche an sich bekannten Legierungspulver bilden 
vieUach beim Erharten des mil Quecksilber angemisch- 
ten Werkstoffes neben der Silber-Quecksflber- Phase 
auch eine im wesentlichen silberfreie, zinnreiche Phase, 
die ublicherweise als y r Phase bczeichnet wird. Diese 40 
zinnreiche y r Phase (Sn 7 .iHg) ist korrosionsempfindh- 
cher und weicher als die ubrigen Phasen des Amalgams. 

Es ist bekannt die Phase dadurch zu vermeiden, 
daB aus mindestens 2 Komponemen bestehende 
Legiemngspulver Anwcndung finden. deren eine <5 



Komponentc kupferreicher ist als die andere (DE-OS 
26 15 346, US- PS 33 05 356. 39 97 328, 39 97 330). Diese 
Mehrkomponcnten-Amalgame haben neben hSheren 
Hersteltungskosien den wesentfichen Nachteii daB die 
Gefahr einer Koraponentenmischung besteht und 
solche EntroKchungsprozesse vielfach konkret auftre- 
ten, Es ist daher wunschenswert, die y2-Freiheil auf der 
Grundlage eines Legierungspulvers zu erreichen, das 
nnr aus einer Komponente besteht. 

Auch ein solches Legjerungspurver, bei dem aller- 
dings der SUbcrgehalt Qber 75% und der Ztrmgehalt 
unter 10% liegen, ist ebenfalls bekannt (DE CS 
25 1 1 194. vergL auch Aldmger. Kraft: »Uber dem 
Aufbau des Viersloffsystems Silber-Kupfer-Zimv 
Quecksilber bei 37*C«, Zeitschrift fOr Metallkunde, 68, 
1977). 

Da nach ware ein legierungspulver mil wesentlich 
geringerem Silbergehah erstrebenswert. dessen Zusam- 
mensetzung trotzdem erne yrPhase sowie Abbindeex- 
pansionen beim Erharten vcrmeidet und die sonstigen 
erwunschten mechanischen Eigenschaften. wie niedri- 
ges Kriechverhalten, nicht beeintrachugL Es hat sich 
uberraschenderweise gezeigt, daB dies durch eine 
einfache MaBnahme, namlich durch Zulegieren von 03 
bis 5% Germanium zu dem Legierungspulver der 
eingangs genannten Art moglich isL 

Nachstehend werden 3 konkrete Beispiel e des 
Legierungspulvers angegeben: 

Beispiel I 
68% Silber. 13% Kupfer, 2% Germanium, 17% Zinn, 

Beispiel 2 
70% Silber, 9% Kupfer, 2% Germanium, 19% Zinn. 

Beispiel 3 
68% Silber, 11% Kupfer, 3% Germanium, 18% Zinn. 
Das erfindungsgemaBe Legierungspulver kann auf 
die bisher flbliche Weise dargeslelll, z- B. gefrasl oder 
verdust, warmebehandelt und aktivicrt werden. Die 
TeilchengroBe kann zwischen 150 urn und 33 urn hegen, 
aber auch kleiner sein. Das Legierungspulver kann auf 
die Qbliche Weise mil Quecksilber angemischl und 
vcrarbeitet werden. 




THIS PAQi BLANK 



(USPTO) 



